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Abstract of DE1 9530346 

The cover for an opening in a vehicle 
dashboard or steering wheel hub, to shroud an 
airbag and be displaced when the airbag is 
inflated on an impact, is an injection moulded, 
cast or heat-shaped cover unit (1). One 
section of the mounting strip (2-4) is 
embedded in the cover (1), for mounting to the 
supporting body (5) and act as a hinge. The 
mounting strip (2-4) is a woven material of 
polyamide fibres with a polyester or 
polyethylene cladding. The supporting body (5) 
is of polypropylene or a fibre compound 
material with a matrix of carbon or glass fibres. 
Also claimed is the mfr. where the mounting 
strip (2-4) in the support body (5) and at least 
one mounting strap are embedded together in 
the same mould, esp. for a back injection 
action. 
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© Deckel mit einem Grundkorper und wenigstens einem daran befestigten Halteband und Verfahren zur 
Herstellung des Deckels 

© _ Die Erfindung betrifft einen Deckel (1) zur Abdeckung der 
Offnung eines Gassackaufnahmeraums. An einem Grund- 
korper des Deckels (I) ist wenigstens ein Halteband (2-4) 
befestigt, das auch an einem den Gassackaufnahmeraum 
beinhaltenden Bauteil, insbesondere an einer Armaturenta- 
fel oder einer Lenkradnabe, zur Bildung eines beweglichen 
Scharniers befestigt ist. Zur Vereinfachung der Herstellung 
derartiger Deckel (1) wird vorgeschlagen, diese als Spritz-, 
GuB- oder Warmformteil auszubilden und das Halteband zur 
Befestigung an dem Grundkorper (5) in diesen einzubetten. 
Ein weiterer Vorschlag betrifft ein besonders vorteilhaftes 
Verfahren zur Herstellung eines Deckels (1), bei dem das 
Halteband (2-4) an einem der Befestigung an dem Bauteil 
zugeordneten Ende in eine Befestigungslasche (6-8) einge- 
bettet ist (Figur 1). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Deckel gemaB dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs I sowie ein Verfahren 
zur Herstellung dieses Deckels. 

GattungsgemaBe Deckel sind in unterschiedlichen 
Ausfuhrungsformen bekannt geworden. So zeigt bei- 
spielsweise die DE-38 43 686-A1 (B60R 21/20) einen in 
ein Armaturenbrett integrierten Deckel, der einen Gas- 
sackaufnahmeraum bedeckt, und an dem in nicht naher 
dargestellter Weise ein Halteband befestigt ist. Beim 
Fiillen des Gassackes wird der in dem Armaturenbrett 
rasiverbundene Deckel aus seiner Ruhestellung heraus- 
geschwenkt. Das flexible Halteband ubernimmt dabei 
die Funktion eines beweglichen Scharniers. Fur die Ver- 
wendung in Lenkradnaben werden in gleicher Weise 
aufgebaute Deckel beispielsweise durch die DE- 
21 62 687-A1 und die DE-20 52 357-A1 (beide B60R 
21/10) offenbaru Soweit ersichtlich und beschrieben, er- 
folgt dort die Befestigung des aus einem Gewebe beste- 
henden Haltebandes durch Vernietung oder Verschrau- 
bung. Fiir die Befestigung des Haltebandes am Grund- 
korper des Deckels ist also ein gesonderter Arbeitsgang 
notwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Her- 
stellung gattungsgemaBer Deckel zu vereinfachen. 

Diese Aufgabe wird gelost gemaB den kennzeichnen- 
den Merkmalen des Patentanspruchs 1. Die Unteran- 
spriiche betreffen besonders zweckmafiige Weiterbil- 
dungen der Erfindung. Der Patentanspruch 14 bezieht 
sich auf ein besonders vorteilhaftes Verfahren zur Her- 
stellung eines erfindungsgemaBen Deckels, und zwar 
insbesondere durch Anwendung der H inters pritztech- 
nik. 

Nach der Erfindung ist also der Grundkorper des 
Deckels ein Spritz-, GuB- oder Warmformteil, in wel- 
ches das flexible Halteband eingebettet ist Das einzu- 
bettende Halteband wird vor der eigentlichen Herstel- 
lung des Grundkorpers in das Formwerkzeug eingelegt 
und von dem noch weichen oder dunn flussigen Basis- 
material des Grundkorpers umschlossen. Nach der Ent- 
nahme des formbestandigen Grundkorpers aus dem 
Werkzeug wird also kein gesonderter Arbeitsgang 
mehr fiir die Befestigung eines Haltebandes notwendig. 

GemaB einem besonders vorteilhaften Ausfuhrungs- 
beispiel ist das dem Lenkrad oder der Instrumententafel 
zugeordnete Ende des Haltebandes in eine mit Befesti- 
gungsmitteln versehene Befestigungslasche eingebettet 
Damit ist im Vergleich zur Verschraubung oder Vernie- 
tung das Halteband am Grundkorper und auch an der 
Befestigungslasche flachenformig und nicht punktfor- 
mig angebunden. Damit ist auch bei hochsten Beanspru- 
chungen gewahrleistet, daB das Halteband nicht aus- 
reiBt und somit der Deckel in einer den Insassen eines 
Fahrzeugs gefahrdenden Weise durch den sich fullen- 
den Gassack in den Fahrgastinnenraum hinein geschleu- 
dert wird. 

Besonders rationell ist die Herstellung von Grund- 
korper und Befestigungslasche samt eingelegtem Halte- 
band in einem einzigen Werkzeug gemaB Patentan- 
spruch 13. Auf diese Weise konnen Werkzeugkosten 
und ein gesonderter Arbeitsgang fiir die Anbindung der 
Befestigungslasche an das Halteband eingespart wer- 
den. 

Als besonderer Vorteil ist auch die Tatsache anzuse- 
hen. daB durch die Einbettung des Hallebandes die 
Formstabilitat des Grundkorpers auch bei schmaleren 
Wanddicken noch gewahrleistet ist. Durch eine Verle- 
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gung des Haltebandes auf die Unterseite des Grundkor- 
pers kann sicher ausgeschlossen werden. daB auf der 
Oberseite Strukturen des eingebetteten Haltebandes 
sichtbar werden. Damit geniigt der erfindungsgemaBe 

5 Deckel auch optisch hochsten Anspruchen. Ebenfalls 
hervorzuheben ist, daB die Haltebander an beliebigen 
Stelien des Grundkorpers eingebettet werden konnen. 
Damit kann ein erfindungsgemaB hergerichteter Deckel 
an jede Einbausituation angepaBt werden. 

jo Ein besonders vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 in einer Draufsicht die Unterseite eines erfin- 
dungsgemaBen Deckels mit eingebettetem Hafteband 
und 

15 Fig. 2 eine Ansicht gemaB Schnitt Il-ll in Fig. 1. 

Man erkennt in Fig. 1 einen insgesamt mit 1 bezeich- 
neten Deckel, in den hier drei Haltebander 2, 3 und 4 
nebeneinander eingebettet sind. Die Form des Deckels 
ist hier so gehaften, daB eine auf einer Oberseite einer 

20 Instrumententafel (hier nicht dargestellt) befindliche 
Mulde zumindest teilweise abgedeckt werden kann. 
Denkbar sind allerdings auch andere Formen, wie sie 
beispielsweise fiir Deckel an Lenkradnaben oder Hand- 
schuhkasten allgemein ublich sind. 

25 Die freien Enden der Haltebander 2—4 sind in Befe- 
stigungslaschen 6—8 eingebettet, die ihrerseits an ei- 
nem den Deckel haften den Bauteil, insbesondere einer 
Instrumententafel oder einer Lenkradnabe, durch Ver- 
schraubung oder Vernietung befestigt werden konnen. 

30 Vorstellbar sind auch Befestigungstaschen, an denen 
Clipselemente einstiickig angeformt sind. GemaB einem 
besonders vorteilhaften und in der Zeichnung nicht dar- 
gestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die Befestigungsla- 
schen 6—8 hinsichtlich ihrer Geometrie auf ein Gehause 

35 eines den Gassack aufblasenden Gasgenerators abge- 
stimmt und werden mit diesen gemeinsam an einem den 
Deckel 1 haftenden Bauteil befestigt. 

Am Beispiel des Haltebandes 4 ist aus Fig. 2 ersicht- 
lich, auf welche Weise eine besonders labile Einbettung 

40 der Haltebander 6—8 vorgenommen werden kann, oh- 
ne daB negative Beetntrachtigungen einer hier mit 9 
bezeichneten Oberseite des Deckels 1 eintreten. Das 
bevorzugt als Polyamidgewebe ausgefuhrte Hafteband 
4 wird bei der Herstellung auf eine der Unterseite 10 des 

45 Grundkorpers 5 zu gewandte Werkzeugflache aufge- 
legt. Unterhalb dieser Auflageflache ist dariiber hinaus 
in dem Werkzeug noch ein Kreuzschinzmuster vorgese- 
hen, das zur Gewebestruktur des Haltebandes 4 winkel- 
versetzt orientiert ist und so an dem ausgeformten Dek- 

50 kel t einen hiermit 11 bezeichneten Materialauftrag er- 
moglicht. Die winkelversetzte Orientierung des Materi- 
alauftrages 1 1 und der Gewebefaden des Haltebandes 4 
kann der Fig. 1 in schematischer Darstellung entnom- 
men werden. 

55 Bei einem in der Praxis erprobten Ausfuhrungsbei- 
spiel sind die Haltebander mit Polyathylen oder Poly- 
ester beschichtet worden, urn so zu dem bevorzugt aus 
Polypmpylen gehaltenen Grundkorper 5 eine besonde- 
re Anbindung zu gewahrleisten. Die Beschichtung der 

60 Polyamidfkden mit Polyester oder Polyathylen bewirkt 
auBerdem. daB die einzelnen Faden des Gewebes vor 
und wahrend des Einbettungsvorganges zusammenge- 
halten werden. Die Flexibilitat der Haltebander 2 — 4 
wird dadurch nicht beeintrachtigt. Anstelle eines Polya- 

65 midgewebes konnen aber auch Gewebe aus Textil- oder 
Kunststoffasern verwendet werden. Der Grundkorper 5 
ist in einer ebenfalls vorteilhaften Variante aus einem 
Faserverbundwerkstoff, beispielsweise mit einer Matrix 
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aus Kohle- oder Glasrasern, hergestellt. 

Von besonderer Bedeutung sind auch hier in etwa 
rechtwinklig abgestellte Stege 12—14. die hinstchilich 
ihrer Position iiber eine Vielzahl von Rippen, von denen 
hier nur eine in Fig. 2 stellvertretend fur alie anderen 
mit 15 bezeichnet ist. stabiiisiert werden. Diese Stege 
12— 14 sind einstuckig am Grundkorper 5 im Ausiriits- 
bereich der Hahebander 2 — 4 an geformt und bcwirkcn 
fur diese eine Umlenkung der Austrittsrichtung. Da- 
durch wird sichergesteilt, daB bei der Montage des Dek- 
kels an dem Inn aufnehmenden Bauteiie die Haiteban- 
der 2—4 nicht iiber den Rand des Deckels 1 hervorste- 
hen konnen, sondern schon von vornherein in den Gas- 
sackaufnahmeraum hinein ausgerichtet sind. Der erhn- 
dungsgemaBe Deckel kann so besonders leicht ein- una 
ausgebaut werden. 

Die Einbettungslange der Hallebander 2—4 in dem 
Grundkorper 5 einerseits und in den Befestigungsla- 
schen 6 — 8 andererseits kann je nach Beanspruchungs- 
profil unterschiedlich gemaB gewahh werden. Fur sehr 
groBflachige Deckel, die beispielsweise eine Instrumen- 
tentafelmulde nach Art einer Handschuhablage bedek- 
ken. wird eine Einbettungslange im Deckel 1 vorge- 
schlagen f die sich zumindest uber die Halfte der Deckel- 
breite erstreckt. 

Patentanspruche 



15 



20 



25 



1. Durch Fullung eines Gassackes aus einer Ruhe- 
stellung herausbewegbarer Deckel (1) mit einem 30 
eine Offnung eines Gassackaufnahmeraums abdek- 
kenden Grundkorper (5) und wenigstens einem 
daran befestigten Halteband (2—4), das an einem 
den Gassackaufnahmeraum beinhaltenden Bauteil, 
insbesondere einer Instrumententafel oder einer 35 
Lenkradnabe, zur Bildung eines beweglichen 
Scharniers befestigt ist, dadurch gekennzeicKnet, 
daB der Deckel (1) ein Spritz-, GuB- oder Warm- 
formteil ist, und daB ein Abschnitt des Haltebandes 
(2—4) zur Befestigung an dem Grundkorper (5) in 40 
diesen eingebettet ist 

2. Deckel nach Anspruch t, dadurch gekennzeich- 
net, daB zur Befestigung an dem Bauteil ein diesem 
zu geordnetes Ende des Haltebandes (2—4) in eine 
Befestigungslasche (6— 8) eingebettet ist. 

3. Deckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Halteband (2—4) aus einem Textilge- 
webe hergestellt ist. 

4. Deckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Halteband aus einem K.unststoff-Fa- 
sergewebe hergestellt ist. 

5. Deckel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kunststoff-Faser auf der Basis von 
Polyamid hergestellt ist. 

6. Deckel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 55 
net, daB das'Polyamidgewebe mit Polyathylen oder 
Polyester beschichtet ist. 

7. Deckel nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Grundkorper (5) aus Polypropy- 
len hergestellt ist. 60 

8. Deckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB der Grundkorper (5) aus einem Faserver- 
bundwerkstoff hergestellt isL 

9. Deckel nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, daB am Grundkorper (5) im Bereich des Aus- 65 
tritts des Hallebandes (2 — 4) wenigstens ein die 
Austrittsrichtung des Hallebandes (2—4) beeinflus- 
sender Steg (12— 14) angeformt ist. 
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10. Deckel nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Halteband (2—4) auf einer dem Gas- 
sackaufnahmeraum zu gewandten Unterseite (10) 
im Grundkorper (5) eingebettet ist. 

11. Deckel nach Anspruch 10. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der Unterseite (10) ein das Halte- 
band (2—4) zumindest partiell bedeckender Mate- 
riaiauftrag (1 1) vorgesehen ist. 

12. Deckel nach Anspruch !l. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Materialauf-rag (U) die Form 
eines Kreuzgewebes hat. das winkelversetzt zu 
dem ebenfalls kreuzgewebeartig ausgebiideten 
Halteband (2—4) orientiert ist. 

13. Deckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Einbettung des Hallebandes (2—4) in 
dem Grundkorper (5) eine sich uber mindestens die 
Halfte der Deckelbreite erstreckende Lange auf- 
weist 

14. Verfahren zur Hersteliung eines Deckels gemaB 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Hal- 
teband (2—4) in den Grundkorper (5) und in die 
wenigstens eine Befestigungslasche in einem ge- 
meinsamen Werkzeug gleichzeitig eingebettet 
wird, insbesondere durch Anwendung der Hinter- 
spritztechnik. 
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